
Unit no. VIC49A

VIDEO INSPECTION CAMERA SYSTEM

Dimensions
Length(mm)..................................................................: 500 Width(mm).............................................: 200 Height(mm).............................................: 420
Weight (kg)..................................................................: 17
Lifting/ Transportation..................................................................: Consitst of four packages

Area of use /  certification
Onshore/offshore..................................................................: Offshore
Standard..................................................................: Ex II 2 G Ex mb II T46 40°C<Ta<75<35°C.

Type
Item type..................................................................: Cable Inspection
Model..................................................................: 2 x Compact Camera CCC *° ExM

Power supply
El.Power1..................................................................: 220240 V AC (Hz).............................................: 5060 (kW).............................................: (A).............................................:
Battery..................................................................: Converter inside Wiringcloset to 12 V.

Additional information
Equipment / Functions............................................: Dimension VIC49A  :  (L 500 mm / W 200 mm / H 420 mm)  17 kg  Wiringcloset w/handlebar

Dimension VIC49B  :  (L 500 mm / W 120 mm / H 400 mm)  8,5 kg Pelicase 1495
Dimension VIC49 C1 :  (L 600 mm / W 500 mm / H 350 mm)  24 kg  Pelicase 1620
Dimension VIC49 C2 :  (L 600 mm / W 500 mm / H 350 mm)  23 kg  Pelicase 1620

Mainly used for 2 angel inspection.

Contents: 
2 ea 50m Cablereel
1 ea Wiringcloset
1 ea PC /w recording program
2 ea Compact Camera CCC *° ExM
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