
Unit no. FLM13

FLOWMETER

Dimensions
Lifting/ Transportation..........................................: Transportation on pallet

Area of use /  certification
Onshore/offshore..................................................................: Offshore
Standard.........................................................: ATEX II 1 G Exi a IIC T5/T4 Ga Signal Coil 

(T5 up to 80‘C T4 80100’C )

Type
Fabricator.......................................................: Flowhire
Model............................................................: Flow turbine : FT3/50/1502
Description......................................................: Turbine Flowmeter

Flow / Pressure / Volume
Qmax (l/min)..................................................................: 1500.00
Pmax (bar)..................................................................: 1034

Power supply
Battery..........................................................: 202Di.20 Battery Powered 

Rate/Totaliser with 2 metre cable

Connections
Inlet connection.................................................: 2” FIG. 1502 male ACME 2G Threads
Outlet connection................................................: 2” FIG. 1502 male ACME 2G Threads

Additional information
Equipment / Functions............................................: Q max. : 1001500l/min

P max.: 
1034 Bar (15 000 PSI) CE Marked Category 1 for Safe Liquids, sweet
690 Bar (10 000 PSI) CE Marked Category 1 for Safe Liquids, sour
500 Bar (7250 PSI) CE Marked Category 2 for Hazardous liquids

A286 Steel Body, 316S/S Hangers, 431S/S Rotor, Tungsten Carbide Bearings
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